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- SILBERLEGIERUNG MIT EINEM FEINGEHALT VON 925%. ZUR ANWENDUNG IM Ziehen
L BEREICH DES GOLDSCHMIEDENS, DER FERTIGUNG VON SCHMUCK UND VON EMPFEHLENSWERT (XY}
wn AUSSTATTUNGSTEILEN FUR UHREN.
- DIESE LEGIERUNG EIGNET SICH BESONDERS GUT FUR SAMTLICHE ARTEN DER Zerspanung
= KALTVERFORMUNG, JEDOCH NICHT ZUR WARMVERFORMUNG. FUPRIEDENSTELLEND - c oo
= Polieren
- Diamantzerspanung
<<

Wachsausschmelzguss

_ 3 820-890 °C Wei (Feinguss)
10.4 gfem ZUFRIEDENSTELLEND eee®
Gegliht
Kaltverformt 75% 128 500 550 5)
Thermisch gehartet 115
Gegliiht No+H, Abschreckung
Hartung Fir diese Behandlung sind gewisse Vorkehrungen

erforderlich; Bitte nehmen Sie Kontakt mit uns auf.
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